Karta Techniczna Produktu
HEMPATEX E.V. PRIMER 19151

HEMPEL

Charakterystyka:

Zalecane uzycie:

Wiasciwosci:
Certyfikaty:

Dostepnos¢:
DANE FIZYKOCHEMICZNE:
Kolory/ nr koloru:

Potysk powtoki:
Czegsci state, % obj.:

Wydajnosc¢ teoretyczna wynosi:

Temperatura zaptonu:
Gestosé:

Sucha na dotyk:
Zawartos¢ L.Z.0.:
Czas sktadowania:

SPOSOB APLIKACJI:

Metoda nakfadania:
Rozcienczalnik (max. obj.):
Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubos$¢ powtoki (DFT):
Grubos¢ warstwy (WFT):
Czas do natozenia nastepnej
wartswy, min:

Czas do natozenia nastepnej
wartswy, max:

Warunki BiHP:

Data wydania: Marzec 2018

HEMPATEX E.V. PRIMER 19151 jest farbg opartg o specjalne zywice, stuzgcg do czasowej ochrony
przed korozjg urzadzen pracujgcych w wysokiej temperaturze.

Jako ochrona czasowa przed korozja, podczas magazynowania i obrébki urzgdzen pracujgcych w
wysokiej temperaturze takich jak: rurociggi, wezownice grzejne i gorgce kanaty wentylacyjne.
Podczas ogrzewania, powloka powoli rozktada sie wydzielajgc umiarkowane ilosci gazu.

Produkt ulega rozktadowi gdy temperatura eksploatacji przekroczy 180°C. Oznacza to, ze nie jest
potrzebne mechaniczne usuwanie farby, co pozwala zaoszczedzi¢ czas i pienigdze.

Zatwierdzenie zgodnie z wytycznymi testu spawania DVS 0501. (DAST-Richtlinie 006, 20 micron/0.8
mils grubos$¢ suchej warstwy)

Wymaga potwierdzenia.

50670/ Czerwony:

Matowa

49 + 1 (DIN 53219)

8,2 m?/dm? [328,8 sq.ft./US gallon] - 60 mikronow/2.
4 milicale

38 °C [100.4 °F]

1.6 kg/dm?® [13 funty/galon USA]

30 minuta/minuty 20°C.

402 g/l [3.3 funty/galon USA]

3 lat(a) 25°C/77°F od daty produkcji

Podane dane fizykochemiczne sg warto$ciami nominalnymi, zgodnymi z formutami zatwierdzonymi przez HEMPLA.

Natrysk bezpowietrzny / Pedzel/Watek

08080 (5%) / 08080 (5%) / 08080 (5%)

0,013-0,017"

130 bar [1885 psi] (Dane dotyczgce natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i mogg ulec
korekcie)

HEMPEL'S THINNER 08080

60 uym [2,4 mils]

125 pm [5 mils]

patrz UWAGI ponizej

patrz UWAGI ponizej

Stosowac z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzega¢. Stosowac¢ sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki oraz przestrzegac¢ polskich przepiséw bezpieczenstwa.
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Karta Techniczna Produktu
HEMPATEX E.V. PRIMER 19151

HEMPEL

PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA NASTEPNA:
Uwagi

Grubos$¢ powltok/ rozcienczanie:

Naktadanie kolejnych warstw:

Uwaga:
Wydany przez:

Niniejsza karta produktu zastepuje wszelkle wczesnlej wydane karty
"0

Odtlusci¢ stosujgc detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem.
Nalezy usung¢ catg rdze i luzny materiat do minimum Sa 1, St 2 (ISO 8501:2007), Wa 1 (ISO 8501-4:
2006) metodg strumieniowo-$cierng, czyszczac narzedziem elektrycznym lub stosujgc strumien wody.

Nalezy stosowac tylko na suchej i czystej powierzchni w temperaturze powyzej punktu rosy, aby
unikng¢ kondensacji. Stosowac tylko, gdy naktadanie i utwardzanie przebiegajg w temperaturach
powyzej: 0°C. Maksymalna wilgotno$¢ wzgledna: 80%, najlepiej ponizej 60%. W przestrzeniach
zamknietych zapewni¢ odpowiednig wentylacje podczas nakfadania i utwardzania powtok.

Brak.

W zaleznosci od przeznaczenia, mozna specyfikowac¢ inne grubosci powtoki. Zmieni to zuzycie farby i
moze wptyng¢ na czas schniecia oraz czas do natozenia nastepnej warstwy. Stosowany zakres
grubosci powtoki wynosi: 60 mikronéw/2.4 milicale do 100 mikrometrow

Czasy do natozenia nastepnej warstwy sg zwigzane z pdzniejszymi warunkami ekspozycji: Jezeli
przekroczony jest czas do natozenia kolejnej warstwy, konieczne jest szorstkowanie powierzchni celem
zapewnienia przyczepnosci miedzywarstwowe;.

Powierzchnie eksponowane w zanieczyszczonym $rodowisku, przed natozeniem kolejnej warstwy,
umy¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem i pozostawi¢ do wyschniecia.

Specyfikacja malarska zastepuje wszystkie czasy do naktadania kolejnych warstw podane w ponizszej
tabeli.

Srodowisko Srodowisko, $rednie
Temperatura powierzchni: 10°C (50°F) 20°C (68°F) 30°C (86°F)
Min Max Min Max Min Max
HEMPATEX 7h None 4h None 3h None

NR = Nie zalecane , Ext. = Wydtuzony , m = minut(y), h = godzin(y), d = dzien/dni
HEMPATEX E.V. PRIMER 19151 Jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.
HEMPEL A/S 1915150670

Objasnienia, definicje i zakres mozna w

na stronie www.hempel.com. Dane, specyfikacje, 6wki i zalecenia jduj. sie na tej karcie charakterystyki produktu

przedstawiaja wytacznie wyniki badan i doswiadczen uzyskane w kontrolowanych i spec]alnle okreslonych warunkach. Ich doktadnosé, $¢ lub prawi $¢ w warunkach rzeczywistych dowolnego
zastosowania Produktéw musza zostac stwierdzone przez Kupuj; iflub Uzy

Dostawa Produktow oraz doradztwo techniczne dokonywane sg zgodnle z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY DOSTAW | USLUG FIRMY HEMPEL, chyba ze wyraznle ustalono i |nacze] na pismie. Producent i
Sprzedajacy wytaczaja, a Kupujacy illub Uzytkownik zrzekaja sie azacy 3|e zj j miedzy innymi, i lie, Z w

przewidzianego w OGOLNYCH WARUNKACH, o ktérych mowa wyzej, z tytuiu i kodzeni cnala badz bezposrednich lub pnsrednu:h strat badz szkéd wynikaj h z uzycia P

zgodnie z zaleceniami okreslonymi powyzej, na odwrocie lub przekazanymi w inny sposéb. Dane dotyczqce produktu moga ulec zmianie bez p ienia i przestaja ob ',, ywac piec lat od daty wydania.
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